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SEPCYFIKACJA TECHNICZNA

Do projektu na remont elewacji zewnetrznej
Hali Widowiskowo-Sportowej Chrobrego Gtogéw S.A.
z siedzibg 67-200 Gtogow, ul. Rudnowska 17 B

1. Stan istniejgcy.

1.1.

1.2.
1.3.
1.4.

1.5.

1.6.

Budynek — Hala sportowo-widowiskowa jednokondygnacyjna w czesci srodkowej
i dwukondygnacyjna w czesci widowiskowej przykryta dachem czterospadowym
o konstrukcji z drewna klejonego.

Pokrycie dachu blachg powlekang fatdowana.

Wentylacja hali m.in.: oknami uchylnymi w kalenicy (lukarny).

W czesci parteru powiekszony obrys hali o taras (z czterech stron) i obrys
budynku dotem konczacym skos stropu odlewany na mokro. W wyniku
przeprowadzonych obmiaréw hali stwierdzono, ze kazdy element hali (przypory
zelbetowe na elewacji wschodniej i zachodniej oraz przypory zwane dalej
zyletkami na elewacjach podtnocnej i potudniowej, nalezy traktowac
indywidualnie ze wzgledu na rozbieznos¢ w wymiarach w stosunku do posiadanej
przez Inwestora dokumentac;ji.

Skosy pokryto ptytkami podfogowymi, natomiast tzw. zyletki opierzono blachg
ocynkowana.

Wokét skoséw i zyletek wykonano opaske z ptyt chodnikowych o wym. 50x50x5

cm z oporem obrzezy trawnikowych.

2. Roboty rozbiérkowe (demontaz)

Zakres robot

e Skucie ptytek ceramicznych 30x30 cm na skosach budynku hali - bez odzysku.

e Skucie ptytek klinkierowych na balustradach od strony wschodniej — bez
odzysku.

e Skucie ptytek schodowych ze stopni, podstopni i podestow schoddéw
zewnetrznych (dwa biegi), od strony wschodniej — bez odzysku

e Rozbiérka balustrad schodowych zewnetrznych z cegiet na zaprawie

cementowe;.
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3. Roboty

3.1.

3.2.

Demontaz istniejacych opierzen z blachy - bez odzysku.

Demontaz rynien przypér bocznych na elewacjach potudniowej i potnocnej—
bez odzysku

Skucie i wyréwnanie uszkodzonego betonu,

Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu.
Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potgczenie
naktadanych materiatéw z betonem i zmniejszajgcych przyczepnosé.
Oczyszczenie podfoza z wody, pytéw i czesci luznych.

naprawcze i ochronne betonu

Zatozenia ogdlne

Catos¢ konstrukcji zelbetowej nalezy oczys$ci¢ poprzez skucie skorodowanego
betonu i nastepnie poprzez piaskowanie, hydropiaskowanie lub inng skuteczna
metoda, np.: przy uzyciu lekkich mtotkéw pneumatycznych. Gtebokos¢ i ksztatt
skucia dostosowac do wystepujacych uszkodzen korozyjnych.

Ubytki betonu nalezy odtworzy¢ zaprawami z materiatdw PPC we wszystkich
elementach. Dodatkowo w miejscach, gdzie nie byty wykonywane naprawy po
oczyszczeniu powierzchnie betonu nalezy zabezpieczy¢ szpachléwky PCC
grubosci od 0,5 do 1 mm.

Po wykonaniu napraw, nalezy wykonac izolacje wodoszczelng na catosci

konstrukcji zelbetowej

Opis prac naprawczych

3.2.1. Przygotowanie podfoza

Przygotowanie podtoza betonowego oraz powierzchni pretéw zbrojeniowych
przy uzupetnianiu ubytkow betonu oraz nanoszeniu warstw ochrony
powierzchniowej ma szczegdlne znaczenie dla jakosci i trwatosci wykonywanych
robat.

Sposob przygotowania powierzchni betonowej zalezy od przewidywanych do
stosowania materiatdw naprawczych i ochronnych.

W zakres przygotowania podtoza wchodzg m.in. nastepujace prace:

Specyfikacja techniczna



PPU ,,MAROKS” s.c. Remont elewacji zewnetrznej Hali Widowiskowo-Sportowej

e usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz
powierzchniowych zanieczyszczen (w tym réwniez chemicznych) moggcych
mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatéw z betonem lub na korozje
betonu

e usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu;

e odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow;

e oczyszczenie odstonietych pretédw zbrojeniowych z rdzy do wymaganego
stopnia czystosci;

e oczyszczenie podfoza betonowego z pytdw i czesci luznych oraz ewentualnie
usuniecie nadmiaru wody.

Przygotowane podtoze musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

e wytrzymatos¢ srednia na Sciskanie: min. 25 MPa;

e wytrzymatosé na odrywanie:
wartosc¢ srednia: min. 1,5 MPa;
wartos¢ min 1,0 MPa.

e pH = 7 przy elementach konstrukcyjnych betonowych. W przypadku
konstrukcji zelbetowej (odstoniecia zbrojenia) pH wymagane 11,8.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu
nalezy wykonywac tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robét. W
przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym
mie¢ wptyw na statyke konstrukcji obiektu lub jej poszczegdlnych elementow,
nalezy przerwa¢ roboty i powiadomi¢ nadzor inwestorski celem
skonsultowania sie z autorem projektu naprawy.

Przygotowanie zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozje zbrojenia, to powinno by¢ ono odstoniete w
stopniu umozliwiajgcym jego oczyszczenie i wykonanie zabezpieczenia
antykorozyjnego  jego  powierzchni. W  przypadku  stwierdzenia
powierzchniowe]j korozji pretéw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy
rozku¢ do 1/2 Srednicy preta zbrojeniowego. Gdy prety zbrojeniowe sa
skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinno siegac¢ jeszcze ok. 1-2 cm

poza pret.
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Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy metodg mechaniczng (obrébka
strumieniowoscierna) do stopnia czystosci Sa 2,5 zgodnie z normg PN-ISO
8501-1:1996. W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekroju preta
zbrojeniowego nalezy wzmocni¢ zbrojenie pretami uzupetniajgcymi lub
odcinki zniszczone preta usunac¢ i zastgpi¢ nowymi. Prety stanowigce
uzupetnienie nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci jak prety zbrojenia
uzupetnianego.
Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczyé $rodkiem
antykorozyjnym. Jako $rodki zabezpieczajgce zbrojenie przed korozjg nalezy
stosowa¢ materiaty o spoiwie mineralnym. Materiaty te nalezy stosowac
tgcznie z materiatami naprawczymi. llo$¢ i grubos¢ warstw ochrony
antykorozyjnej pretéw oraz catos¢ przebiegu procesu wbudowywania
materiatu musi odpowiada¢ wymaganiom producenta podanym w Kartach
Technicznych materiatow.

3.2.2. Reprofilacja ubytkéw betonu zaprawami typu PCC naktadanymi recznie.
Do naprawy ubytkéw nalezy uzy¢ materiatdw typu PCC nalezacych do jednego
systemu materiatowego (obejmujgcego powitoke antykorozyjng zbrojenia,
warstwe czepnga oraz zaprawe naprawcza)
Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko materiaty zaakceptowane przez
Autora Projektu.
Do napraw konstrukcji betonowych nalezy stosowa¢ materiaty
konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i
dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie.
Zaprawami PCC mozna uzupetnia¢ ubytki betonu konstrukcyjnego we
wszystkich elementach konstrukcji, odpowiednio do dopuszczonego zakresu
stosowania okreslonego w Polskich Normach lub aprobatach technicznych.
Zaprawami PCC uzupetnia sie ubytki betonu na gtebokos¢ do 10 cm w kilku
warstwach, miedzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje sie warstwe
szczepna. Jednorazowa maksymalna grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z
zaleceniami producenta materiatow.

3.2.3. Aplikacja materiatow
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Zaprawe PCC nalezy nanosi¢ na swiezg warstwe szczepng, gdy wskazuje ona
wiasciwosci klejace. Strukture powierzchni naktadanego materiatu nalezy
dostosowac¢ do struktury i ksztattu betonu miejsca naprawianego. Do
przygotowania zaprawy PCC nalezy zuzywa¢ kazdorazowo catg zawartosé
opakowania, bez dzielenia go na porcje (rozfrakcjonowanie podczas
transportu). Catos¢ przebiegu proceséw technologicznych wbudowywania
materiatdbw musi $cisle odpowiadaé wymaganiom producenta podanym w
Kartach Technicznych poszczegdlnych materiatow.
Grubosc¢ nakfadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna
grubos¢ ziaren najgrubszej frakcji kruszywa, ale nie mniej niz 0,5 cm.
W przypadku koniecznosci wyréwnywania ubytkéw o gtebokosci mniejszej niz
0,5 cm, nalezy stosowaé specjalne zaprawy szpachlowe wchodzgce w sktad
tego samego systemu naprawczego.
Do wbudowania mogg by¢ stosowane tylko materiaty zaakceptowane przez
Autora Projektu.

3.2.4. Dobér materiatéw naprawczych
Zatozono naprawe i reprofilacje konstrukcji zelbetowych zaprawami
naktadanymi recznie oparty jest o zaprawy na bazie cementu
modyfikowanego polimerami. W wyniku zastosowania tego systemu
zapewniona bedzie wspdtpraca ,nowego betonu” ze ,starym betonem”,
trwata ochrona istniejgcego zbrojenia przed dalszg korozja, brak powstawania
rys skurczowych. W przypadku gtebszych ubytkdéw, po natozeniu powtoki
antykorozyjnej na bazie cementu, modyfikowana tworzywem sztucznym
zabezpieczajaca przed korozjg. Powtoke nakfada sie na dokfadnie oczyszczong
stal silnie dociskajgc. Nastepna warstwa tzw. szczepna , proszkowa, wigzgca
na bazie cementu , zwigzana z betonem istniejgcym- beton zastepczy
Kolejna warstwa komponentowa, wzbogacona widknami i tworzywem
sztucznym, fabrycznie przygotowana naktadana warstwg o grubosci od 0,5 do
2 cm. W przypadku wiekszych ubytkéw nalezy naktadajgc w kilku warstwach.
Do koncowej wyprawy nalezy uzy¢ szpachléwke wygtadzajaca

komponentowg, modyfikowang tworzywem  sztucznym, fabrycznie
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przygotowana do obrébki drobnoziarnista zaprawa . Stosowana jest do
wygtadzania powierzchni betonowych warstwa o grubosci 2-5 mm.

3.2.5. Sposoéb naprawy konstrukcji zelbetowej
Ubytki nalezy wypetni¢ nakfadajac ,Swieze na swieze” warstwe szczepna
zmieszang jedynie z wodg. Zaprawa ta przeznaczona jest do nakfadania
powtok o grubosci od 0,5 cm do 2 cm jednowarstwowo. Przy grubosci warstw
powyzej 20 mm nalezy naktada¢ zaprawe w kilku warstwach. Doktadne
wyrownanie  przy uzyciu  modyfikowanej tworzywem  sztucznym
drobnoziarnistej zaprawy otrzymanej po zmieszaniu materiatu z woda
(nanoszony jako warstwa wyréwnujgca zacierane na szorstko szpachlowanie,
a nastepnie wygtadzanej w warstwie o grubosci od 2 do 5,0 mm. Po utozeniu
warstwe nalezy dodatkowo wygtadzi¢, filcowac i pielegnowac przez okres 2
dni. Nalezy przestrzegac¢ zasad tynkowania.
Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrébki i w ciggu nastepnych 72
godz., nie moze by¢ nizsza od 5°C i nie wyzsza niz 30°C oraz dodatkowo
temperatura podfoza musi by¢ wyzsza min. o 3°C od punktu rosy. Nie wolno
wykonywac robdt w czasie deszczu i przy intensywnym nastonecznieniu.
Przygotowanie podtoza betonowego przy zabezpieczaniu powtokami ma
znaczenie szczegolne.
Wykonanie robot powinno odbywac sie zgodnie z procesem technologicznym
przewidzianym przez producenta.
Bezposrednio przed nanoszeniem powtoki nalezy usungé przy pomocy
odkurzacza przemystowego luzne frakcje i pyty. Temperatura podfoza i
materiatu w czasie obrdbki, okreslona w kartach informacyjnych, winna by¢
Scisle przestrzegana.
Obrdbka preparatéw nastepuje w zaleznosci od sposobu nanoszenia w
jednym lub wielu cyklach roboczych za pomocga szczotki, pedzla wzglednie
metoda szpachlowania. Kazda nastepng warstwe preparatu nanosi sie po
wystarczajgcym zwigzaniu poprzedniej warstwy.
Warstwa powtoki po naniesieniu nie moze ulegaé nawilzaniu podczas procesu

wigzania. Szczegdlne srodki ochrony, jak np. przykrycie plandekami, matami
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itp. nalezy stosowaé podczas znacznego nastonecznienia, oddziatywania
deszczu lub mrozu.
Do wbudowania mogga by¢ stosowane tylko materiaty zaakceptowane przez

Autora Projektu.

4. Roboty izolacyjne

4.1.1.

4.1.2.

4.1.3.

4.1.4.

Dobdr materiatow powtokowych do wykonania izolacji wodoszczelnej
Zatozono izolacje wodoszczelng materiatami naktadanymi recznie marki np.
marki weber DEITERMANN. Warstwe wodoszczelng wykona¢ materiatem np.:
weber.tec Superflex D2 lub innymi o wfasciwosciach rownych lub wyzszych od
niz przyktadowych materiatéw.

Gruntowanie podtoza

Podtoze nalezy zagruntowaé materiatem np.: weber.prim 801 (Eurolan TG 2) —
bezbarwng, mieszanka dyspersyjng na bazie tworzyw sztucznych lub innymi o
wiasciwosciach réwnych lub wyzszych niz przyktadowych materiatéw.
Uszczelnienie naroznikdw wewnetrznych i dylatacji

Uszczelnienie wszelkich naroznikéw wewnetrznych oraz dylatacji nalezy
wykonac stosujgc np.: tasmy weber.tec 828 DB 75 (Superflex AB 75), ktére
nalezy klei¢ np.: na materiale weber.tec Superflex D2 (Superflex D2), lub
innym o wilasciwosciach uszczelniajgcych réwnych lub wyzszych niz
przyktadowych materiatow. Naklejong tasme nalezy zaszpachlowaé tym
samym materiatem.

Izolacja wodoszczelna

Na zagruntowanym podtozu nalezy minimum w dwodch warstwach utozy¢
materiat np.: weber.tec Superflex D2. Kolejng warstwe naktada sie po
wyschnieciu poprzedniej.

Powierzchnie aluminiowe i ocynkowane jak rowniez obrébki blacharskie oraz
inne powierzchnie metalowe nalezy odttusci¢, a nastepnie zabezpieczyc
(powlec) elastyczng zywicg reaktywng np. Superflex 40S tworzac ciggty,
bezporowg powloke. Swiezg zywice posypa¢ duzg iloscig piasku kwarcowego
do zywic o wuziarnieniu 0,7- 1,2 mm. Po zwigzaniu zywicy nadmiar

niezwigzanego piasku usunac.
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Dopuszcza sie zastosowanie innych materiatu po spetnieniu warunku:
materiat musi byc¢ elastyczny, szybkowigzgcy, dwusktadnikowy i jest
mikrozaprawg uszczelniajgca

5. Roboty elewacyjne
5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do realizacji robét montazowych nalezy poréwnac i
zweryfikowa¢ wymiary przypor. Nastepnie doktadne wytrasowaé na
przygotowanych przyporach, osie utozenia profili zamknietych 100x40x3 mm
na przyporach elewacji wschodniej i zachodniej oraz osie ufozenia profili
zamknietych 60x40x3 mm daszkach pomiedzy zyletkami.
Nastepnie nalezy przygotowac konstrukcje pod nowg elewacje poprzez
odpowiednie dociecie od dtugosci oraz zadekowanie korncéwek profili blachg o
gr.3 mm (zgodnie z rys. 12). Jednoczesnie dokona¢ nawiercen w profilach
zamknietych 100x40x3 mm, poprzez nawiercenie otworow o $rednicy 14 mm
w dolnej potce (szerokos$é potki 40 mm), nawiercenie otwordw o Srednicy 27
mm w gornej potce (szerokos¢ gornej poétki 40 mm) osiowo z otworem w
dolnej podtce. Po wykonaniu nawiercen oraz przycieciem od dtugosci
ksztattownikéw krétszych od 6,0 m, przyspawaniu dekli oraz sprawdzeniu
wytrasowania i nawierconych otwordw, wykona¢ malowanie proszkowe po
uprzednim zagruntowaniu farba podkfadowa..
Nastepnie w naprawionej, zgodnie z opisem w pkt. 3, konstrukcji zelbetowej,
wywierci¢ otwory na kotki rozporowe o $rednicy 14 mm i do gtebokosci 100
mm w miejscach wyznaczonych, technika diamentowa.
Osadzi¢ kotki rozporowe M-10 w wywierconych otworach na klej
dwusktadnikowy na bazie zywic reaktywnych.
Nastepnie wykonac roboty izolacyjne, zgodnie z opisem pkt. 4, poprzez
dwukrotng impregnacje S$rodkami wodoodpornym np. marki weber
DEITERMANN lub innym o podobnych wtasciwosciach izolacyjnych.
5.2. Roboty pokrywcze

5.2.1. Przed przystapieniem do montazu blach aluminiowych dopasowac rzedami i

dokonac dociecia koncowek pod katem réwnym nachyleniu potaci bocznych.

Po sprawdzeniu prawidtowosci utozenia blach, zdemontowaé i przekaza¢ do
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pomalowania proszkowego w celu uzyskania kontrastu zgodnie z projektem
elewacji. Ptyty aluminiowe o wymiarach 100 x 200 cm nalezy pomalowac
proszkowo w kolorach zgodnych z ,Wykazem kolorystki poszczegdlnych
arkuszy siatki fasadowej” oraz projektem kolorystyki.

Pomalowane arkusze blachy aluminiowej nalezy utozy¢ w odstepach max. 1
cm i przymocowac nitami aluminiowymi zrywanymi z gwozdziem stalowym
ocynkowanym o wymiarach: d = 3,2 mm, | = 12,0 mm, D(kotnierz) = 6,5 mm.
Min 12 szt. na arkusz blachy - po 4 szt. w pionie (w srodku dt. ptyty i po 4 szt.
na koncach ptyt). Pod nity nalezy wywierci¢ otwoér 3,3 mm. Nity winny
charakteryzowad sie wytrzymatoscia na zrywanie = 1250 N i wytrzymatoscig na
$cinanie =900 N. .

Wszystkie roboty pokrywcze wykonczy¢ opierzeniami z blachy tytanowo
cynkowej gr. 0,6mm w kolorze naturalnym (zgodnie z rys.12). Opierzenia
przypér bocznych na elewacji potudniowej i pdétnocnej wykona¢ z blachy
tytanowo cynkowej gr. 0,6 mm w kolorze — RAL 1034 (zgodnie z rys. 14).
Mocowanie opierzenia od strony blach na skosach, na nity zrywalne.
Mocowanie opierzeni a na murach kotkami metalowymi, uszczelnione
podktadka gumowanag.

5.2.2. Balustrade schodowg wykonaé z rur stalowych o srednicy 50 mm, zgodnie ze
wzorem istniejgcej balustrady tarasu od strony wschodniej hali. Balustrade
pomalowac¢ proszkowo z zabezpieczeniem podktadem.

5.2.3. W wyniku robot remontowych elewacji nalezy przeprowadzi¢ roboty
zewnetrzne po obwodzie skoséw, polegajacych na demontazu kraweznikéw
drogowych oraz obrzezy trawnikowych ograniczajgcych opaske przy skosach
po catym obwodzie. Zdjecie ptytek chodnikowych o wym. 50x50x5 cm z
usunieciem podsypki.

Od strony wschodniej opaske obnizy¢ na catej diugosci wraz ze skosem od
strony potudniowej. Od strony zachodniej, lewej strony podwyzszy¢ opaske do
poziomu utozonych blach.

Podniesienie oporu na odcinku 7,00m — strona poétnocna przylegta do strony

zachodniej.
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W miejscu zdemontowanych obrzezy trawnikowych osadzi¢ obrzeza
trawnikowe o przekroju 8 x 30.
Opaske wokot budynku wykonac¢ z kostki betonowej szarej na podsypce

piaskowej

5.3. Roboty renowacyjne pozostatych elementéw elewac;ji

5.3.1.

Roboty rozbidrkowe (demontaz)

Zakres robot

5.3.2.

Skucie ptytek ceramicznych 30x30 cm na Scianach pomiedzy przyporami - bez
odzysku.

Skucie i wyréwnanie uszkodzonego betonu,

Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw tynku

Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potgczenie
naktadanych materiatébw z betonem i tynkiem, zmniejszajacych ich
przyczepnosé.

Oczyszczenie podfoza z wody, pytéw i czesci luznych.

Roboty renowacyjne

Na elewacjach bocznych pomiedzy przyporami oraz zespotach wejsciowych
nalezy wykona¢ renowacje istniejacych tynkéw, poprzez wykonanie:

w miejscach skutych ptytek pod oknami, elewacji z wyprawy tynkarskiej
cienkos$ciennej zywicznej (w kolorystyce ustalonej z Inwestorem)

w pozostatych miejscach skutych ptytek wykona¢ wyprawe tynkarska
cienkoscienng akrylowa w kolorze biatym, o strukturze zgodnej z istniejgcym
tynkiem strukturalnym.

Pomalowaé zewnetrznymi farbami elewacyjnymi, w kolorze uzgodnionym z
Inwestorem, wszystkie elementy elewacji tj. zespoty wejsciowe, wneki
okienne, przypory zelbetowe na catej wysokosci, filarki miedzyokienne na
tarasie, itp.

Pod istniejagcymi oknami zamontowa¢é parapety z blachy powlekanej w kolorze

uzgodnionym z Inwestorem

Specyfikacja techniczna



PPU ,,MAROKS” s.c. Remont elewacji zewnetrznej Hali Widowiskowo-Sportowej

o Wszystkie elementy stalowe jak drzwi, zaluzje, itp. naprawié, oczyscic,
pomalowa¢ farba ochrong, a nastepnie wierzchnia farbg w kolorze

uzgodnionym z Inwestorem.

Specyfikacja techniczna



